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Это не цепочка документов — это эволюция данных. Каждая следующая сущность — цифровое продолжение 
предыдущей, что создаёт основу для полной автоматизации контроля и прослеживаемости.

− допустимые модификации 
− метрологические характеристики 

Описывает класс/ 
семейство типов СИ

Контроль
КАЧЕСТВА

− создание экземпляра СИ
− присвоение уникального номера 

− наследует данные описания
− фиксирует факт изготовления
− хранит историю ЖЦ 

НОРМАТИВНАЯ ОБЛАСТЬ (ЭТАЛОН ДАННЫХ) 

− поверка
− производственный контроль
− эксплуатационный контроль
− автоматическое сравнение

ОТ НОРМЫ → К ВЫБОРУ → К ФАКТУ → К КОНТРОЛЮ

ЦИФРОВОЙ КОНТУР ЖИЗНЕННОГО ЦИКЛА ПАРАМЕТРИЧЕСКОЙ МОДЕЛИ ДАННЫХ СИ



Расходомер электромагнитный Датчик давленияЦИФРОВЫЕ ПРОФИЛИ (1 этап)
Нормативный мета-уровень



Нормативно утверждённая 
эталонная цифровая модель 
конкретного типа СИ
(включая модификации и 
допустимые диапазоны).

− задают структуру,             
а не значения

− фиксируют набор хар-к, 
классификаторов, кодов, 
единиц

− могут быть вариантным

Является единственным 
источником истины о типе;

Содержит:

− допустимые 
исполнения/значения

− ограничения 
конфигурации

• базовый
• расширенный
• отраслевой

Если здесь ошибка — она 
масштабируется на тысячи 
приборов.

ОПИСАНИЕ ТИПА (2 этап)



Механизм перехода от нормы к конкретному 
заказу, но строго в границах эталонов:

КОНФИГУРАТОР ЗАКАЗА (3 этап)

− описания типа
− справочников параметров

Функция
− выбор модификации
− добавление дополнительных параметров:

• длина кабеля
• комплектация
• опции поставки

− проверка допустимости комбинаций

Будущее

− автоматизация заказов
− исключение «самодеятельности» продаж
− прямая связь ERP ↔ тип СИ ↔ паспорт



ПРОИЗВОДСТВО (4 этап)

РЕАЛИЗАЦИЯ ВЫБРАННОЙ КОНФИГУРАЦИИ
В МАТЕРИАЛЬНОМ МИРЕ

Фиксация:

Ключевой сдвиг

Производство перестаёт быть «чёрным ящиком»

Будущее

• контроль реального производства (включая 
комплектующие)

• Прослеживаемость

• связь с качеством и отказами.

• серийного номера
• GUID (при технической возможности в памяти прибора)
• даты выпуска
• фактической комплектации



GUID:D24B8AFF-1F3F-4202-9E07-
7336600EFDDE

ПАСПОРТ СИ (5 этап) — фиксация реальности

Паспорт экземпляра СИ —

Агрегирует и хранит:

— цифровой слепок того, что реально существует
— живёт в течение жизненного цикла

• ссылку на конкретную версию ОТ*

• нормативные значения конкретной 
модификации ОТ логически, а не физически

• добавляет фактические данные экземпляра 
(серийный номер, GUID, дата, результаты 
поверок, ремонтов и т.д.)

* ОТ – описание типа СИ

Принцип

Паспорт ≠ описание типа
Паспорт = «эталон + реальность + история»

Будущее

• цифровая эксплуатация и контроль
• сервисы, аналитика, в .т.ч. предиктивная
• отказ от бумажного кошмара



«Паспорта» (факт)

ВЕРИФИКАЦИЯ (6 этап) — сравнение факта с эталоном

Функция сравнения:

• при каждой поверке и калибровке 
• при входном контроле и приёмке
• при расследовании инцидентов и отказов

Ключевая ценность

Автоматический контроль на протяжении всего ЖЦ. Не разовая 
поверка, а непрерывный процесс  машинного сопоставления 
данных из «Паспорта» (факт) с «Эталоном» (норма) 

исчезает «экспертное на глаз» — решение на основе данных

появляется воспроизводимый алгоритм — любой специалист 
приходит к тому же выводу

данные обновляют «Паспорт» — история прибора пишется 
автоматически 

• Поверка по техническому состоянию

• Риск-ориентированный надзор в реальном времени

• «Умный» регулятор, работающий с потоками данных, 
а не с отчётами 

Будущее

В реальном времени:
Датчик давления + паспорт

Эталонные
данные
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